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Pratarmé

Dékojame, kad jsigijote ir naudojate musy akiy refraktometru.

APrieé naudodami §j jrenginj, atidziai perskaitykite §j vartotojo vadova. NuoSirdziai
tikimes, kad Siame vartotojo vadove gausite pakankamai informacijos, kaip naudotis
jrenginiu.

Misy tikslas yra suteikti Zmonéms auksStos kokybeés, pilnai veikian€ius ir labiau
individualizuotus jrenginius. Informacija reklamin¢je medziagoje ir pakavimo dézése
gali biti keic¢iama dél veikimo tobulinimo be papildomo isp¢jimo. Chongqing Yeasn
Science - Technology Co., Ltd. pasilieka teis¢ atnaujinti jrenginius ir medZziagas.

Jei naudojimo metu turite klausimy, susisiekite su miisy aptarnavimo telefonu: (86-023)

62797666, mes mielai jums padésime.

Jisy pasitenkinimas, miisy postiimis!
Gamintojo informacija

“ Pavadinimas: CHONGQING YEASN SCIENCE - TECHNOLOGY CO., LTD.
Adresas: 5 DANLONG ROAD, NANAN RAJONAS, CONCINGAS, KINIJA
Tel.: 86 - 23 62797666

Shanghai International Holding Corp. GmbH (Europe)
Eiffestrasse 80, 20537 Hamburg, Germany

EC |REP

Rankinio vartotojo atsisiuntimo nuoroda: www.yeasn.com/en/
Bylos numeris: SM-YPC100-010
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1. Ivadas

1.1 Jrenginio kontiiras

1.1.1 Naudojimas pagal paskirt]

Akiy refraktometrai matuoja objektyvias luzio klaidas (jskaitant sferines , cilindrines liizio klaidas,
cilindro asj) ir ragenos kreivumo spindulj. paciento akies (jskaitant ragenos liizio galig, pagrindines
dienovidinio kryptis ir ragenos cilindring galig). YPC-100 akiy refraktometrai: néra ragenos
kreivumo matavimo funkcijos. YPC-100K akiy refraktometrai: su ragenos kreivumo matavimo
funkcija.

1.1.2 Gaminio modelis

YPC-100 ir YPC-100K

Programinés jrangos versijos numeris: V1.00

1.1.3 Tikslinés pacienty grupés

e Amzius

Visy amziy, i$skyrus kiidikius ir kiidikius.

e Sveikatos bukle

Gali atlikti apzitirg sédint

e Salygos (vizualiné funkcija)

Viena ar abi akys yra normalios arba serga. Akys, praradusios regéjimo funkcijg, néra nukreiptos.
1.1.4 Numatyti vartotojai

Oftalmologas arba slaugytojas, klinikinis laboratorijos technikas / OD arba optikas.

1.1.5 Numatoma naudojimo vieta

Medicinos jstaiga arba optikos parduotuve.

1.1.6 Principai

Objektyvus luzio paklaidos matavimas:

Optinés sistemos matavimo Sviesa projektuojama ant Zmogaus akies dugno, o i§ atsispind€jusios
Sviesos gautas ziedinis dugno vaizdas naudojamas skaiciuojant zmogaus akies liizio klaidg (SPH,
CYL, AXIS).

Ragenos kreivio spindulio matavimas:

Optinés sistemos matavimo Sviesa projektuojama ant zmogaus akies ragenos pavirSiaus, o 18
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atspindétos Sviesos gautas purvo ziedo vaizdas naudojamas skaiCiavimui, matuojant ragenos
kreivumo spindulj (dioptrijas) ir pagrindinj dienovidinj. kryptys.

1.1.7. Konkreti prietaisy naudotojy ir (arba) kity asmeny kvalifikacija:

- Po mokymy ir atitinkamos kvalifikacijos jgijimo;

- Suprasti optometrijos procediirg ir i§laikyti atitinkamg mokyma.
1.1.8 Klasifikacijos

Apsauga nuo elektros smiigio: I klasés ME jranga

Apsaugos nuo elektros klasé: taikoma B tipo dalis

Apsauga nuo kenksmingo vandens ar kietyjy daleliy patekimo: IPX0

Saugos laipsnis naudojant degigsias anestezines dujas, sumaisSytas su oru arba su deguonimi ar azoto
oksidu: jo negalima naudoti, kai degiosios anestezijos dujos sumaisytos su oru arba su deguonimi ar
azoto oksidu

Veikimo biidas: Nepertraukiamas veikimas



1.2 naSumo parametrai

1.2.1 Matavimo diapazonas

Objektyvus luzio paklaidos matavimas

Kriterijus Matavimo diapazonas

Sferinés virSings | ) 16 b ~ + 25,00 D (VD = 12 mm), zingsniai: 0,12 D, 0,25 D

galia
Cilindrinés virSiinés .. ..
galia -10.00 D ~ + 10.00 D, zingsniai: 0.12 D, 0.25 D
C silindriné asis 0=~ 180< zingsniai : 15 5°

Vyzdziy atstumas | 30 mm ~ 85 mm, zingsnis: 1 mm

Ragenos kreivumo matavimas (taikoma YPC-100K)

Kriterijus Matavimo diapazonas

C orneal kreivumo r
spindulys

C orneal luzio galia | 33,75 D ~ 67,50 D, zingsniai: 0,12 D, 0,25 D

5,00 mm ~ 10,00 mm, zingsnis: 0,01 mm

Ragenos cilindriné

. -10.00 D ~ + 10.00 D, zingsniai: 0.12 D, 0.25 D
galia

Ragena cilindro asis | 0°~ 180 zingsnis: 15 5°

1.2.2 Tikslumas

1) Virsiiniy galios a tikslumas

. Maksimalus o
N Matavimo Bandymo jrenginys ..
Kriterijus . mastas a Tolerancija
diapazonas .
intervalas
-15D iki+15D
T e 0D,+5D,%x10D +0,25D
Sferinés virSiinés (didziausia
. . e 0,25D
galia dienovidinio
e . +15D +0,50 D
virStinés galia)
Cilindrinés NUo 0 D iki 6 D 0,25 D Sfera: apie0D | 025D
virsiinés galia . _
Cilindriné agis " Cilindras: -3 D
s ) 0<iki 180° 1° Asis: 0°,90° +5°
dél cilindro galios
®Bandymo jtaiso lizio paklaida nuo pirmiau nurodytos vardinés vertés neturi skirtis daugiau
kaip 1,0 D.
® Cilindro asis nurodoma taip, kaip nurodyta ISO 8429.

Tikslumo specifikacijos pagristos akiy modelio testavimo rezultatais, atliktais pagal ISO 10342, O
ftalmologiniai instrumentai — Akiy refraktometrai.
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2) Kreivio spindulio tikslumas ( taikoma YPC-100K)

Kriterijus

Reikalavimas

Matavimo diapazonas

6,5mm iki 9,4 mm (52,0-36,0 KD)

Indikacijos pateiktos
pagal kreivio spindulj

skaitmeniniu budu
rodantys prietaisai

padidéjimas 0,02 mm (0,125 KD)

Matavimo tikslumas (du kartus didesnis uz
standartinj nuokrypi, ty 2c)

+),05 mm

Matavimas _ tikslumas atitinka B tipa, ISO 10343.

3) Pagrindiniy dienovidiniy krypties matavimas ( taikoma YPC-100K)

Kriterijus

Reikalavimas

Matavimo diapazonas

0<iki 180°

M eridianas krypties
skaitymas

skaitmeniniu biidu
rodancios svarstyklés

padidéjimas 1°

esant pagrindiniams
dienovidiniams

Matavimo tikslumas . . : <
. kreivumo spindulio
naudojant bandymo .
. skirtumams < 0,3 mm
prietaisg (du kartus . T
. o .. uz pagrindinius
didesnis uz standartinj . e .
nuokrypi. ty 20) dienovidinius kreivumo oo
PL Y spindulio skirtumus >
0,3 mm
Kampiniai rodmenys turi atitikti ISO 8429.
Matavimas _ tikslumas atitinka B tipa, ISO 10343.
4) Vyzdziy atstumo m matavimo tikslumas
Kriterijus Matavimo diapazonas Prieaugis Tolerancija
Vyzdziy atstumas 30 mm ~ 85 mm 1 mm +1 mm

1.3 maitinimo Saltinio parametrai

1) Iéjimo jtampa

2) Iéjimo daznis

3) I¢jimo galia

1.4 Svoris ir dydis

Svoris

Dydis

18 kilogramas

AC 100V ~ 240 V (10 %)
50/60 Hz
70 VA

1.5 Chinrest saugos apkrova: 5 kg
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1.6 Vardinée lentelé ir nuorodos

Vardiné¢ lentel¢ ir nuorodos yra jklijuotos ant prietaiso, kad galutiniai vartotojai pastebéty.
Jei vardiné lentelé¢ netinkamai jklijuota arba simboliai tampa neaiskiai atpazjstami, kreipkités |

igaliotus platintojus.

YE@SN EYE REFRACTOMETER

YPC1/X  [F] YPC-100 24CE,,.,
@ YOO XX 4 M (01)0697192213XXXX

’h
L (11)X0XOXXKX
B2 (21 )XXXXXX
ﬂ XXXXXX Input:AC 100-240 V; 50/60 Hz; 70 VA
CHONGQING YEASN SCIENCE - TECHNOLOGY CO.,LTD.
5 DANLONG ROAD,NANAN DISTRICT,CHONGQING,CHINA.

Shanghai International Holding Corp. GmbH(Europe)

EC |REP Eiffestrasse 80, 20537 Hamburg, Germany

YEASN EYE REFRACTOMETER

Rer] YPC1kiX [E] YPC-100K  ERC € e
~_ﬁf- = (01)0697192213X XXX
[5n] XXXXXXXX Y

B (11 DOOKXX
(M) XXXXXX

i L
;3},; (21120000
Input:AC 100-240 V; 50/60 Hz; 70 VA
CHONGQING YEASN SCIENCE - TECHNOLOGY CO.,LTD.
5 DANLONG ROAD,NANAN DISTRICT,CHONGQING,CHINA

ec |rep Shanghai International Holding Corp. GmbH(Europe)
Eiffestrasse 80, 20537 Hamburg, Germany

“ Gamintojas [W_’rl Pagaminimo data
@ Serijos numeris C 60598 Ce
Medicinos prietaisas Katalogo numeris

Unikalus jrenginio UDI-DlI

. o . 01)0697192213XXXX L - .
identifikatorius (01) Irenginio identifikatorius




(11)XXXXXX | Pagaminimo data (21)XXXXXX Serijos numeris
o B tipo taikymo dalis
Modelio numeris ﬂ (Taikomos dalys yra kaktos
atrama ir smakro atrama)

Teisingas §io  gaminio

Salini elektros ir .
ﬁ saltnimas - ( : Igaliotasis Europos atstovas
— elektroninés Irangos

atliekos)
G.W. Bendrasis svoris DIM. Dimensija

o e Atjungimas maitinimo
| Jjungimas (maitinimas) éaljtinigs ) (

Zr. instrukcijy vadova /
knygele

Saugikliy zyméjimas

DEBUG | Derinimo sgsaja USB sasaja

LAN LAN sgsaja RS-232 RS232 sgsaja
Rankenos zenklas _ _
sukimasis pagal laikrodzio o’ Matavimo vieneto
rodyklg - matavimo o atrakinimas

@ vienetas auks$tyn 1 _ _
pries laikrodzio rodykle - & Q Matavimo vieneto
matavimo vienetas wrrakinimas
mazejancia tvarka
Trapus, elkités atsargiai Tokiu biidu aukstyn

Y
P

Laikykite sausai

Krovimo riba 3

Drégmes diapazono
apribojimas

Atmosferos slégio intervalo
apribojimas

A

Temperatiiros diapazono
riba

Pagaminimo $alis

Pagal pageidavimg pateiksime jungCiy schemas, komponenty daliy sgrasus, apraSymus, kalibravimo

instrukcijas ar kitg informacija, kuri padés aptarnaujanciam personalui taisyti tas ME jrangos dalis,
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kurias gamintojas nurodé kaip remontuojamas techninés priezitiros personalo.

2. Saugos priemonés

A Atidziai perskaitykite Sias atsargumo priemones, kad nesusizeistuméte, nesugadintumeéte
jrenginio ar kity galimy pavojy:

e Naudokite prictaisg patalpoje ir laikykite jj Svary ir sausg; nenaudokite jo degioje, sprogioje,
aukstoje temperaturoje ir dulkétoje aplinkoje.

e Nenaudokite prietaiso $alia vandens ir atkreipkite démesj, kad ant jo nepatekty koks nors skystis.
Nestatykite prietaiso drégnoje ar dulkétoje vietoje arba ten, kur greitai kinta drégmé ir temperatura.
e Prie§ naudodami jsitikinkite, kad jrenginys sumontuotas stabiliai ir patikimai. Jei prietaisas
nukrenta, galite susizaloti arba sugesti.

e Prie$ naudojant maitinimo Saltinio jvesties jtampa turi atitikti varding maitinimo jtampa.

e Sickiant iSvengti elektros smiigio pavojaus, prietaisas turi biiti prijungtas prie maitinimo tinklo su
apsauginiu jZeminimu.

e Nenaudokite keliy skyliy lizdo arba pailgintos maitinimo linijos, kad prietaisa jjungtuméte
maitinimo lizda.

e Tarp jrenginio montavimo vietos ir maitinimo lizdo turi biiti pakankamai vietos, kad nebtity sunku
iStraukti maitinimo kistuka.

e Ypa¢ avariniu atveju iStraukite maitinimo kistukg ir atjunkite prietaiso maitinimg, bet netraukite
kistuko traukdami uz maitinimo linijos.

o Nelieskite elektros laido Slapiomis rankomis. Patikrinkite maitinimo laida, kad jo nesutrypty ar
nesuploty sunkis daiktai. Neuzriskite maitinimo linijos mazgo.

e [renginio maitinimo linijos paZeidimas gali sukelti gaisrg arba elektros smiigj, todél jj reikia
daznai tikrinti.

e Prie§ naudodami prietaisg ir po jo, taip pat prie§ matuodami kiekvieng pacienta, nuvalykite
smakro ir kaktos atramg Svaria marle arba sugeriancia vata. Jei reikia, sudrékinkite skudurélj
alkoholiu ir Svelniai nuvalykite.

e Smakralo ir kaktos atramos valymui nenaudokite Sluostés, per daug sudrékintos alkoholiu.
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Priesingu atveju jo veikimas gali pablogéti.

e Matavimo metu priminkite pacientui, kad jo rankos nejstrigty i judancias prietaiso dalis, kad
nesusizeistumete.

e Po matavimo, kai pacientas atsistoja ir palieka prietaisg, priminkite pacientui, kad jis neimty
kaktos atramos, kad prietaisas neapvirsty ir nesusizaloty.

e Neardykite ir nelieskite prietaiso vidaus, kitaip galite susizaloti elektros smiigj arba sugesti.

e Jei sumontuotg prictaisg reikia perkelti ir transportuoti nedideliu atstumu, fiksavimo svirtj reikia
pajudinti, kad matavimo mazgas biity pritvirtintas prie pagrindo. Dirbant su prietaisu, abiem
rankomis reikia laikyti prietaiso apacia.

e Gabenant dideliais atstumais, matavimo mazgas ir smakro atrama turi bati iSdéstyti zemiausioje
padétyje, prietaiso apacioje esantys varztai uzfiksuoti, o matavimo mazgas pritvirtintas prie
pagrindo, o po to vél supakuotas.

e Kai prietaisas nenaudojamas, turi biiti i§jungtas maitinimas ir uzdengtas dangtelis nuo dulkiy.

e Prietaiso aptikta kiino dalis yra paciento akis, o paciento laikysena ir fiziné biiklé turés jtakos

matavimo procesul.

e Jei prietaisas nebus laikomas arba naudojamas nurodytoje temperatiiros ir drégmés diapazone,
matavimo rezultaty patikimumas gali turéti jtakos.

e Nekeiskite jrenginio.

e Prictaisas iSlaiké elektromagnetinio suderinamumo testa. Irengdami ir naudodami jrenginj
vadovaukités toliau pateiktomis instrukcijomis, susijusiomis su EMS (elektromagnetiniu
suderinamumu):

- Nenaudokite jrenginio su Kkitais elektros prietaisais tuo paciu metu, kad iSvengtuméte

elektromagnetiniy prietaiso trikdziy;

- Nenaudokite prietaiso Salia kity elektros prietaisy, kad iSvengtuméte elektromagnetiniy trikdziy;

- Nenaudokite elektros linjjos, kuri nesukonfigiiruota su jrenginiu, nes gali padidéti
elektromagnetiniy bangy sklidimas, dél kurio gali sumazéti atsparumas trikdZiams.

e Informacija, susijusi su lazeriy naudojimu

- Lazerio iSvestis

Imontuoty (vidiniy komponenty) lazeriniy lempy bangos ilgio diapazonas yra 850 nm £5 nm.

- Maksimali lazerio spinduliuotés i$¢jimo verté

Maksimali jmontuoty (vidiniy komponenty) lazerio spinduliuotés iS¢jimo verté yra 10 mW.
-8-



Maksimali matavimo lango i8¢jimo verte: 167 uW.
- Lazerio standartinis pavadinimas ir iSleidimo data
1) Lazerio standartinis pavadinimas: IEC 60825-1: 2014 Lazeriniy gaminiy sauga - 1 dalis: Jrangos
klasifikacija ir reikalavimai;
2) I8leidimo data: 2014-07,
3) Lygis: 1 klasé.
- Lazerio bangos ilgis
850 nm +5nm
- Akiy apsaugos informacija
maitinimas nutraukiamas, techninés priezitiros proceso metu dévékite akinius, kad nezitirétuméte
tiesiai j lazerio lempute.
- Lazerio i§¢jimo padétis
Matavimo langas
(lazerio i8vesties langas)

Lazerio iSvesties lango scheminis vaizdas

- Valdymo ir techninés prieziliros valdymo priemoniy, reguliavimo ir procediiry bei jspéjimo
sarasas

Pareiskimai

1) Irangos parametrus, susijusius su lazeriu, nustaté gamintojas, o vartotojui nereikia valdyti ir
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derinti naudojimo metu;

2) PraSome naudoti jrangg pagal naudojimo instrukcijas;

3) Jei jranga sugenda ir jos negalima iSspresti, susisiekite su CHONGQING YEASN
SCIENCE-TECHNOLOGY CO., LTD. arba jgaliotais pardavéjais ir neiSardykite jrangos savo
nuoziiira;

4) Atsargiai - Jei valdikliai ar reguliavimo jtaisai nenaudojami pagal $ig taisykle arba atliekami
jvairiis veiksmai, gali atsirasti kenksmingos spinduliuotés poveikis.

- Papildomas jspéjimas dél odos ar ragenos nudegimy 1 klasei

Technings prieziiiros metu dévékite akinius, venkite akiy, zitirinCiy tiesiai j lazerio Sviesa, ir ilgai
nelaikykite.

- Turima techninés prieziiiros informacija

1) Techninés priezitros planas

ISlaikyti normaly lazerio i8¢jima, priezitiros cikla: kas pusmetj.

2) Aptarnaujancio personalo apsaugos procediiros

maitinimas nutraukiamas, techninés prieZiiiros proceso metu dévékite akinius, kad nezitrétumete
tiesiai j lazerio lempute.

3) Etiketés ir jsp€jimai apie pavojy

Laser output level: Class 1

Maximum output of laser radiation: 167 uW
Laser wavelength:850 nm+5 nm

Laser standard: |EC 60825-1:2014

Release date:2014. 07

e Kontraindikacijos: N viena.
e Pranesimas: apie bet kokj rimtg jvykj, susijusj su prietaisu vartotojui ir (arba) pacientui, praneSama

gamintojui ir kompetentingai valstybés narés, kurioje yra naudotojas ir (arba) pacientas, institucijai.

A Ispéjimas: vartotojas isp€jamas, kad pakeitimai ar modifikacijos, kuriy aiskiai nepatvirtino uz

atitiktj atsakinga Salis, gali panaikinti vartotojo teis¢ naudoti jranga.
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@® Matavimo proceso metu, pasieke matavimo padétj, nestumkite matavimo vieneto 7 vir$ galvos,

kad neliestuméte iSmatuoto asmens nosies.
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3. Pagrindiné struktiira
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1. LCD ekranas

Rodyti matavimo rezultatus. 7 coliy talpinis jutiklinis ekranas su reguliuojamu kampu.
2. Darbo indikatorius

Irenginiui pradéjus veikti ir persijungus j budéjimo rezimg, uzsidega indikatoriaus lemputé.
3. Spausdintuvas

Atspausdinkite matavimo rezultatus.

4. Matavimo mygtukas

Norédami pradéti matavima, paspauskite matavimo mygtuka.

5. Vairasvirté

Sureguliuokite matavimo lango padétj, kad biity suderintas ir sufokusuotas.

6. Akiy lygio zymeklis ( kaktos atrama)

Sureguliuokite smakro atramos aukstj, kad paciento akis sutapty su $iuo zenklu.

7. Matavimo vienetas

8. Baze

9. Uzrakinimo svirtis

Pritvirtinkite m matavimo jrenginj prie pagrindo.

10. Maitinimo jungiklis

11. Kaktos poilsis

Paremkite paciento kaktg ir padékite paciento galva.

12. Matavimo langas

Akis buvo matuojama per matavimo langg.

13. Dulkiy kamstis

Saugokite, kad dulkés nepatekty ;i matavimo langg.

14. Dulkiy kamscio virve

15. smakro atrama

Priremkite paciento apatinj zandikaulj ir padékite paciento galva.

16. Vietos nustatymo kaistis

Pritvirtinkite sfering modelio akj. (i$ viso 2 vienetai )

17. Akiy lygio zymeklis ( matavimo vienetas)

Matuojant vartotojui patogu stebéti, kad matavimo prietaiso akiy lygio zymeklis biity suderintas su

akiy lygio Zymekliu ant kaktos atramos , kad biity galima greitai pakelti matavimo vienet3.
-13-



18. USB sasaja (Rezervo sgsaja)

ATSARGIALI: Nejunkite kito jrenginio prie Sios sgsajos, kad iSvengtuméte nepriimtinos rizikos.

25

19. Pédy pagalvele

Jis naudojamas pagalbiniams jrenginiams. (i§ viso 4 vienetai )

20. RS232 sasaja (Rezervo sasaja)

ATSARGIALI: Nejunkite kito jrenginio prie Sios s3sajos, kad iSvengtuméte nepriimtinos rizikos.
21. Derinimo sasaja (Rezervo sgsaja)

ATSARGIALI: Nejunkite kito jrenginio prie Sios sasajos, kad iSvengtuméte nepriimtinos rizikos.
22. Fiksavimo varztas

Uzfiksuokite matavimo vienetg ant pagrindo, kad stabilizuotuméte prietaisa.

23. LAN sasaja (Rezervo sasaja)

ATSARGIALI: Nejunkite kito jrenginio prie Sios sasajos, kad iSvengtuméte nepriimtinos rizikos.
24. Saugiklio pagrindas

Imontuotas saugiklis . (i§ viso 2 vienetai )

25. Maitinimo sgsaja

4 Montavimas
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4.1 Priedy sarasas

1) Sferiné modelio akis 1 komplektas
2) Maitinimo laidas 1 vienetas

3) Spausdinimo popierius (popierius dedamas j spausdintuvg) 1 ritinys

4) Apsauga nuo dulkiy 1 vienetas

5) Sesiakampis verzliaraktis (5 mm) 1 vienetas

6) Saugiklis 2 vienetai

7) Vartotojo vadovas 1 tomas

8) Sviesus atspalvis 1 vienetas

4.2 Diegimo Zingsniai
4.2.1 Padékite jrenginj ant lygaus, stabilaus darbo vietos pavirsiaus.

4.2. 2 Atrakinkite jrenginj.

Sesiakampis verzliaraktis (5 mm) A

i,

.......
-------
i,

nuimkite fiksavimo varztg i§ jrenginio apacios (5 mm), kad atrakintuméte jrenginj.
4.2.3 Prijunkite maitinimo laida

Isitikinkite, kad maitinimo jungiklis i§jungtas, prijunkite maitinimo laido kiStuka prie jrenginio
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maitinimo s3sajos, o kita maitinimo laido galg jkiskite j jzemintg kintamosios sroves lizdg.
4.2.4 Spausdinimo popieriaus montavimas

Zr. ,, Spausdinimo popieriaus keitimas“ 8 skyriuje.

5. Profilaktiné apZitura

Pries naudojant prietaisg reikia atlikti profilaktinj patikrinima.

5.1 Maitinimo kisStukas

Pasirinkite maitinimo lizda, atitinkantj Sio jrenginio maitinimo laidg .

Pastaba: naudokite tam skirtg maitinimo laida, sukonfigiiruota su Siuo jrenginiu.

5.2 Patikra

Jjunkite maitinimg ir patikrinkite toliau nurodytus dalykus turinys:

- LCD ekranas turi biti Svarus.

- LCD ekranas pilnas, stabilus ir nemirga.

- Vaizdinj Zenklg galima perjungti.

- Prietaiso montavimas turi buti tvirtas, be akivaizdaus atsipalaidavimo, o smakro atrama turi
sklandziai kilti ir kristi. Manipuliuojant vairasvirt¢ , matavimo vienetas turi turéti galimybe lanksciai
judéti ir padéti.

5.3 Patikrinimo ciklas: prie§ naudojimg kiekvieng dieng.

6. Naudojimo instrukcijos

6.1 Irenginio paleidimas ir iSjungimas

6.1.1 Irenginio paleidimas

6.1.1.1 Tkiskite maitinimo kistukg i lizda.

Pastaba: naudokite tam skirtag maitinimo laidg, sukonfigiiruota su Siuo jrenginiu.

6.1.1.2 Jjunkite jrenginio maitinimo jungiklj ( | ) ir uzsidegs indikatoriaus lemputé.

6.1.1.3 [jungus prietaisa, matavimo vienetas ir smakro atrama Siek tiek pajudés, kad pradéty veikti.
6.1.1.4 Po jrenginio inicijavimo jis pateks i pagrinding sgsaja.

Pastaba: Nelieskite matavimo jrenginio ir smakro atramos judant.

6.1.2 Irenginio i§jungimas

6.1.2.1 Paspauskite zemyn _ maitinimo jungikliu ( O ), kad i§jungtuméte jrenginj, 0 indikatoriaus
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lemputé uzgesta.

6.1.2.2 Nuvalykite kaktos atramg ir smakro atramg ir ant prietaiso uzdékite dangtelj nuo dulkiy.

6.2 Veikimo sgsaja

6.2.1 Pagrindiné sgsaja

[junkite jrenginj ir jjunkite maitinimo jungiklj. Kai pazangos juosta bus jkelta, ji pateks j pagrinding

$3s2aj3.

No.00000 VD:12Zmm & [ 2024.05.07 16:48

Pagrindiné sgsaja
Iéje 1 pagrinding sasaja, spustelékite fokusavimo ziedo piktograma (:) ekrano viduryje, ir jrankiy
juosta automatiskai pasirodys pagrindinés sgsajos virSuje ir apacioje.
Spustelekite tuscig vieta ekrane arba, jei ekranas nepaspaudZiamas mazdaug 5 sekundes, jrankiy

juosta bus automatiskai paslépta.
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No.00000 VD:12mm & [ 2024.06.04 10:45

Pagrindiné sgsaja (Jrankiy juostos iS§Sokantis langas)

6.2.1.1 Pagrindinés sasajos funkcijy piktogramos apraSytos taip:

Matuoja paciento desiné akis. Kai nematuojama, piktograma
rodoma pilka spalva.

Matuojama paciento kairioji akis. Kai nematuojama,
piktograma rodoma pilka spalva.

Spusteléjus smakro atrama automatiskai pakils.

Spusteléjus smakro atrama nukris automatiskai.

Spusteléjus matavimo duomenys bus iSvalyti.

Paspaudus bus atspausdinti matavimo duomenys.

Fokusavimo ziedas naudojamas pacienty akims nustatyti.

Paciento akiy judéjimo vertikalia kryptimi rodymas realiu laiku.

Matavimo lango judéjimo vertikalia kryptimi ekranas realiuoju
laiku.

Rankinis  spausdinimas. Baige matavimg paspauskite
spausdinimo mygtuka, kad iSspausdintuméte matavimo
duomenis.

Automatinis spausdinimas. Baigus matavimg, matavimo
duomenys bus atspausdinti automatiskai.

USB jungtis.

ag|

ISorinio jrenginio prijungimas.
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6.2.1.2 Pagrindinés sasajos jrankiy juostos piktogramos aprasytos taip:

Luzio paklaida ir ragenos kreivumo matavimo rezimas

Luzio paklaidos matavimo rezimas

Ragenos kreivumo matavimo rezimas

Cilindro modelis: CYL-

Cilindro modelis: CYL+

Cilindro modelis: CYL=+

Automatinis matavimas, kai lygiavimas ir fokusavimas yra
geriausioje biisenoje, matavimas pradedamas automatiskai.

Rankinis matavimas, paspauskite matavimo mygtuka, kad
pradétuméte matavima.

Greitas rezimas. Gali greitai iSmatuoti virSutinj objekto fokusa.

30

Suaugusiyjy rezimu smakro atrama automatiskai nustatoma |

suaugusiojo padét].

Vaiko rezimas, smakro atrama automatiskai nustatoma j vaiko

padét].

Scieropia rySkumas, dienos rezimas.

Scieropia rySkumas, naktinis rezimas.

Spustelekite, kad jvestuméte paciento numerio sgsajg ir

redaguotuméte paciento numerj.

Spustelékite, kad jeituméte | ataskaitos sgsaja ir parodytuméte

matavimo rezultatus.

g
D J
L~

~
C
!

Spusteléekite, kad jvestuméte parametry nustatymo sasaja, kad
pakeistuméte dazniausiai naudojamus parametrus.

automatinis centravimo jungiklis, atidarymas, aukstyn ir zemyn
automatinis greitas centravimas.

I |

luhl

Spustelékite, kad jvestuméte diapazono sgsaja, ir iSmatuokite
vyzdzio dydj ir ragenos dydj per fundus vaizda.

6.2.2 Paciento numerio sasaja
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AN
Ly
Customer Id

00000000000000000000

Spustelékite simbolius horizontalioje sgsajos eilutéje, kad iSSoktuméte klaviatiira, kad galétuméte

redaguoti paciento numerj. Spustelékite piktograma, /Uﬁ kad griztuméte | pagrinding sgsaja.

6.2.3 PraneSimo s3asaja

R {y | REF | KER | SIZE L

ID:00000000000000000001 No.:00001

Spustelékite REF KER SIZE rodyti dioptrijy, ragenos kreivumo, vyzdzio dydZio, ragenos dydzio

ir atstumo iki atstumo matavimo rezultatus. Spustelékite L/I'IJ\ norédami grjzti j pagrinding s3saja.

6.2.4 Parametry nustatymo sasaja
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AR Vertex power step ( 0.12D | -

AR Continuous measurement - ( 4 ) | 5 ) | 6

Pakeitus dazniausiai naudojamus parametrus, parametrus galima i§saugoti automatiskai.
6.2.5 Diapazono s3saja

PN

uu

Corneal size 12.0 mm

Spustelékite norédami grjzti | pagrinding sasaja.

—>| |<- Lygiavimo linija ragenos arba vyzdzio dydziui matuoti.

& —> | Valdo lygiavimo linija, kad judéty kairén ir deSinén.
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[Smatuokite mokinio dydj.

Ol

ISmatuokite ragenos dydi.

6.3 Spaudinio pavyzdys
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Optometrijos serijos numeris

Paciento numeris

Vir§unés atstumas

Refrakcijos paklaidos matavimas —|

Kataraktos

Vidutiné verté
Lazio paklaidos matavimas

Lygiaverté sferiné verte

Akiy diagrama

Ragenos
kreivumas

Ploksciausia ilguma

Staciausia ilguma

Vidutiné R1 ir R2 verté

\ N\

Ragenos cilindro verté

Vidutiné ragenos kreivumo
matavimo verté

— Ho: 00001
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INDEX: 1. 3370 —

A
115
115
115.,
115

[= ]

Lo
(=} ]

[ B = ]

(= B = ]

— ID: 00000000000000012345
2023.02. 20 09:30
- VD 12.00
i
— [REF]  CAT CYL:
3 c
-1.75 -1.25
-1.75 -1.25
-1.75 -1.25
~HAVE  -1.75  -1.25
L #SE -2. 50
—
[PS 6. 50mm
(s 12. 00mm
— [KER]
on D
L R1 T.B7  43.00
| R2 7.73  43.75
- AVE 7.B0  43.25
| YL —0. 75
Ri T.B6  43.00
2 7.72  43.75
AVE 7.79  43.25
CYL -0. 75
R1 T.B6  43.00
2 7.72  43.75
AVE 7.79  43.25
CYL —{0. 75
¥f1 T.BE 4300
f2 7.72  43.75
¥AVE  7.79  43.25
¥CYL —0. 75

\

]

Luzio rodiklis
Desiné akis
Cilindro modelis
S: sferinés virSunés galia

C: cilindriné virsiinés galia
A: cilindrin¢ asis

—— Vyzdzio dydis (deSiné akis)

—— Ragenos dydis (deSin¢ akis)

mm: ragenos kreivio spindulys
D: Ragenos liizio galia

A: Ragenos cilindro aSis




T T~
+
+
Kairé akis <L
[REF] CYL: (=)
5 C &
-1.75 -1.25 175
-1.75 -1.25 175
-1.75 -1.25 17§«
*®AVE  -1.76 -1.25 175
*3E -2, 50
o

= T~
’j/_\—//

Pupiliarinis — L ] &2
Informacija vartotojui —— Remark:

TEASN TPC-100K

6.4 Parametry nustatymas

6.4.1 Pagrindiné sasaja

Norédami nustatyti, spustelekite mygtuka pagrindinéje sasajoje.

6.4.2 Parametry nustatymo sasaja

1) Spustelékite piktograma <2 pagrindinéje sasajoje, kad jeituméte | parametry nustatymo sgsaja.
2) Paspauskite parametro reik§me¢, kurig reikia keisti, pasirinkta parametro reikSmé bus paryskinta,
o pakeista parametro reikSme bus automatiskai iSsaugota.

6.4.3 Parametry nustatymo elementai

6.4.3.1 Pagrindiniai sasajos parametry nustatymai

1) Matavimo rezimas: R&K, REF, KER. Gamyklinis nustatymas: R&K.

2) Cilindras: C -, C +, C = Gamyklinis nustatymas: C -.

3) Lygiavimo rezimas: automatinis, rankinis. Gamyklinis nustatymas: Automatinis.

4) smakro atrama: suaugusieji, vaikas. Gamyklinis nustatymas: Suaugusiesiems.

5) Scieropia rySkumas: dieng, naktj. Gamyklinis nustatymas: Dieninis.

Pastaba: Kai jrenginys jjungiamas pirma karta, pagrindiné sgsaja rodo numatytuosius parametrus .
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Irenginiui jsijungus, automatiskai bus rodomi paskutinio i§jungimo parametrai.

6.4.3.2 Sasajos parametry nustatymy nustatymas

1) AR V ertex galios zingsnis: 0,12D, 0,25D . Gamyklinis nustatymas: 0.25D.

2) ARV ertex atstumas: 0 mm , 12 mm, 13,75 mm, 15 mm . Gamyklinis nustatymas: 12 mm.
Ragenos vir§iinés atstumg galima nustatyti tarp 0 mm, 12 mm, 13,75 mm ir 15 mm.

3) AR asinis zingsnis : 1 <ir 5< Gamyklinis nustatymas: 5 <

4) Al M rezimas: Taip, N 0. Gamyklinis nustatymas: Taip.

Taip: jei matavimo duomenys yra nestabiliis ir matavimo verté kinta daugiau nei 1,0 d, reikia atlikti
nuolatinj matavima;

Ne: kai baigiamas 5) AR nenutriikstamas matavimas nustatytas karty skaicius, matavimas baigiamas
automatiSkai.

5) AR C nenutriikstamas matavimas: 3 — 10. Gamyklinis nustatymas: 3.

Nustatykite monokuliarinio automatinio matavimo daznj, kurj galima pasirinkti i§ 3,4, 5,6, 7, 8, 9,
ir 10.

6) AR Scieropia rezimas: nuolatinis , kiekvieng kartg . Gamyklinis nustatymas: Nepertraukiamas ly.
Nepertraukiamas ly: Matavimo metu visada ruko regéjimas (tiems, kurie ilgg laika negali susikaupti,
pvz., vaikams).

Kiekvieng kartg : pries kiekvieng matuojant riiko matymga (akims, turin¢ioms stiprig akomodacija).
7) KM D rodymo formatas: mm, D. Gamyklinis nustatymas: mm.

8) KM R spindulio ekranas: R1, R2 / AVE, CYL. Gamykliniai nustatymai: R1, R2.

KM matavimo duomeny rodymo btidg galima pasirinkti tarp R1 ir R2, AVE ir CYL.

R1, R2: R1 yra ploksciiausias dienovidinis, R2 yra staciausias dienovidinis.

9) KM D ioptrijos zingsnis: 0,12D 0,25D. Gamyklinis nustatymas: 0,25D.

10) KM ASinis zingsnis: 1 °, 5 °. Gamyklinis nustatymas: 5 °.

11) K M Luzio rodiklis: 1,3375, 1,3360, 1,3320. Gamyklinis nustatymas: 1.3375.

12) KM matavimy skai¢ius s 3 — 10. Gamyklinis nustatymas: 3.

Nustatykite monokuliarinio automatinio matavimo karty skaiciy, kurj galima pasirinkti i$ 3, 4, 5, 6,
7, 8,9 ir 10. Matuojant matavimas bus baigtas automatiskai, pasiekus nustatyta karty skaiciy.

13) KM Periferinis matavimas: Taip, ne. Gamyklinis nustatymas: Ne. (Si funkcija netaikoma)

14) Spausdintuvas: i§jungtas , rankinis , automatinis. Gamyklinis nustatymas: M rankinis.

ISjungta : matavimo duomenys nebus spausdinami baigus matavima;
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Rankinis: baige matavimg paspauskite spausdinimo mygtuka, kad iSspausdintuméte matavimo
duomenis ;

Automatinis: baigus matavimg, matavimo duomenys bus iSspausdinti automatiskai.

15) Spausdintuvo rezimas : normalus, E ekonomiskas . Gamyklinis nustatymas: N normalus.
Normalus: spausdinti matavimo duomenis standartiniu tarpu tarp eiluciy;

E ekonominis : spausdinti matavimo duomenis sumazintais tarpais tarp eiluciy, kurie yra mazdaug
trecdalis standartinio eiluciy atstumo.

16) Datos formatas: O ff , y yyyy.mm.dd , mm/dd/yyyy. Gamyklinis nustatymas: y yyy.mm.dd.

17) Automatinis iSvalymas : I§jungta, Jjungta. Gamyklinis nustatymas: ISjungta.

Nustatykite, ar po spausdinimo i$valyti matavimo duomenis.

I$jungta : matavimo duomenys nebus iSvalyti po spausdinimo;

[jungta : automatiskai iSvalykite matavimo duomenis po spausdinimo.

18) K. M Periferinis spausdinimas : Taip, N o . Gamyklinis nustatymas: Ne. (Si funkcija netaikoma)
19) AR duomeny spausdinimo formatas: i§ viso, tik vidutinis; Gamyklinis nustatymas: i§ viso.

20) KM duomeny spausdinimo formatas: i§ viso, Tik vidutinis; Gamyklinis nustatymas: i§ viso.

21) Akiy diagramos spausdinimas: Taip, Ne. Gamyklinis nustatymas: Ne.

22) Pradzia: 2400, 9600, 19200, 115200 . Gamyklinis nustatymas: 19200.

Pasirinkite rySio perdavimo sparta, atitinkancig iSorinj jrenginj.

23) Lygybés tikrinimas: i§jungtas , lygus, Keista. Gamyklinis nustatymas: I$jungta.

24) D duomeny bitai: 7 bitai, 8 bitai . Gamyklinis nustatymas: 8 bitai.

25) S virSutiniai bitai S: 1 bitai, 2 bitai s. Gamyklinis nustatymas: 1 bitas.

26) C R Rezimas: i§jungtas, jjungtas. Gamyklinis nustatymas: I§jungta.

Pasirinkite, ar prie perduodamy duomeny pabaigos pridéti Cr (carriage return).

27) Duomeny perdavimas: i§jungtas, rankinis, automatinis. Gamyklinis nustatymas: I$jungta.

28) Matavimo lango patikrinimas: Taip, Ne. Gamyklinis nustatymas: Ne.

Taip: paleidziant automatiSkai patikrinkite matavimo langa.

Kai matavimo langas netaps purvinas, ekrane pasirodys pranesSimas: Matavimo langas yra gerai !
Kai matavimo langas iSsitepé, ekrane pasirodys pranesimas: P patikrinkite matavimo langg!

Ne: paleidziant netikrins matavimo lango.

29) B teisingumas: 25%, 50%, 75%, 100%. Gamyklinis nustatymas: 75%.

30) S ekrano uzsklanda: i§jungta, 5 min., 30 min., 45 min. F aktorius nustatymas: 30 min.
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31) B uzzer: Off, L ow, Middle ir High . Gamyklinis nustatymas: Vidurinis .

Nustatykite, ar naudojant gaminj siysti ,,pypteléjima®.

32) G gido puslapis: i§jungtas, Jjungta. Gamyklinis nustatymas: Jjungta.

33) Atkurti gamyklinius nustatymus: Atstatyti.

Paspauskite §] mygtuka, norédami atkurti visus parametrus j gamyklinius nustatymus.

34) D ate & time: Ered.

nustatyti datg ir laika, paspauskite ,,E redaguoti®.

35) Informacija: E red.

Paspauskite mygtuka ,,Redaguoti“, kad buty rodomas serijos numeris, naudotojo ir pastaby
informacija. Serijos numerio redaguoti negalima. Spustelékite atitinkamg jvesties sritj, kad
galétuméte redaguoti vartotojo ir pastaby informacija.

36) Atarakta : i§jungta, jjungta. Gamyklinis nustatymas: ISjungta.

,On“ yra laikinas nustatymas ir bus automatiskai i§jungtas, kai bus atliktas matavimas.

Paspauskite, kad pasirinktuméte ,, [jungta *, iSkylanciajame lange bus rodoma: Jjungus katarakta,
matavimo Sviesa , patenkanti j akiy dugnag, padidés , ar norite testi?

Paspauskite AtSaukti arba Gerai.

AtSaukti: i§junkite kataraktos matavimo funkcijg . OK : paleiskite kataraktos matavimo funkcija.
Praéjus 30 sekundziy nuo matavimo pradzios, Sviesos Saltinis iSsijungs automatiskai.

37) Automatinis centravimas: taip, ne. Gamyklinis nustatymas: Taip.

38) Kalba: ispany, portugaly, angly, kiny. Gamyklinis nustatymas: angly kalba.

39) LAN: Ered.

Paspauskite mygtuka ,,Redaguoti®, kad buity rodomas L vietinis IP ir L vietinis prievadas.

Vietinis IP: 0 ~ 255,0 ~ 255,0 ~ 255,0 ~ 255. Gamyklinis nustatymas: 192.168.11.252.

Spustelékite atitinkamg jvesties sritj, kad i§Soktuméte klaviatiira ir jveskite IP adresa.

Vietinis prievadas: gamyklinis nustatymas: 8899.

Spustelékite atitinkamg jvesties sritj, kad iSSoktuméte klaviatira ir jveskite jrenginio prievado
numeryj.

40) T erminalas: E red.

Paspauskite mygtuka ,,Redaguoti“, kad buity rodomas nuotolinio valdymo IP, A paskyra, P
slaptazodis ir Path.

Nuotolinis IP: 0 ~ 255,0 ~ 255,0 ~ 255,0 ~ 255. Gamyklinis nustatymas: néra.
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Nustatykite prijungto galinio jrenginio IP adress.

Paskyra: nustatykite prijungto galinio jrenginio paskyros pavadinimg. Gamyklinis nustatymas: néra.
Slaptazodis: nustatykite prijungto galinio jrenginio slaptazodj. Gamyklinis nustatymas: néra.

Kelias: nustatykite kelio pavadinimg duomenims eksportuoti  prijungta galinj jrenginj. Gamyklinis
nustatymas: néra.

41) Kova: Pastaba.

Paspauskite mygtuka ,,Pastaba“, kad perzitirétuméte sistemos informacija (jskaitant programingés
jrangos versija, gamintojg ir kt.)

6.5 PasiruoSimas prie§ matavima

1) Pries naudodami patikrinkite, zr . 5 skyriy ,,Prevenciné patikra®;

2) Prijunkite jrenginio maitinimo laida, prijunkite maitinimo Saltinj ir junkite maitinimo jungikl;.
Po jrenginio inicijavimo jeikite j pagrinding sgsaja;

3)atramag ir smakro atramg reikia Svelniai nuvalyti §varia marle arba sugeriancia vata, pamirkyta
dezinfekuojanciame alkoholyje, nenormalioje regé¢jimo aplinkoje (normali refrakcijos aplinka
paprastai reiskia tamsig arba pusiau tamsig patalpa), kad aplinkos Sviesa tiesiogiai nepatekty i objekto
akis, aplinkos Sviesai blokuoti gali biiti naudojamas Sviesos skydas, kaip parodyta paveikslélyje

zemiau.

Sviesus atspalvis

4) Paprasykite paciento atsisésti priesais prietaisg ir iSimti neSiojamus akinius ar kontaktinius lgSius;

5) Padarykite , kad paciento apatinis zandikaulis buvo uzdétas ant sSmakro atramos, o jo kakta buvo

lengvai paremta ant kaktos atramos;

6) Spustelékite r;'\p [\I/W icon pagrindinéje sgsajoje, kad sureguliuotuméte smakro atramos aukstj.

Padékite paciento akis toje pacioje horizontalioje padétyje naudodami e ye lygio zymeklj ant kaktos
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atramos.
Pastaba: pacientai turi buti raginami atmerkti akis ir nemirkséti matavimo metu; kitaip bus paveikti

matavimo rezultatai.

6.6 R & K matavimas (taikoma YPC-100K))

Spustelékite matavimo rezima 12 ¢/ piktograma pagrindinés sasajos jrankiy juostoje, perjunkite
lazio Klaidos ir ragenos kreivumo matavimo rezima.

1) Nurodykite pacientui stebéti vaizdus, kurie rodomi matavimo lange.

2) Paciento akiy rodymas ekrane.

Reguliuojant vairasvirtg, paciento akys rodomos ekrane. (Sulygiuokite e ye lygio zymeklj ant
matavimo prietaiso su akiy lygio Zymekliu ant kaktos palaikymas)

Pakreipkite vairasvirte | kair¢ ir j deSing, kad matavimo vienetas judéty i kairg ir j deSing;
Pakreipkite vairasvirte j priek]j ir atgal, kad matavimo vienetas judéty pirmyn ir atgal;

Sukant virSuting vairasvirtés dalj, matavimo vienetas judékite aukstyn ir zemyn.

Judinkite kairén, deSinén, aukStyn ir Zzemyn, kad sureguliuotuméte matavimo padétj, judékite
pirmyn ir atgal, kad sureguliuotuméte fokusavima.

3) ISlygiavimas ir fokusavimas.

Sureguliuokite valdymo rankenéle taip, kad fokusavimo ziedas biity purvo ziede, projektuotame ant

paciento akies, kad biity galima iSlygiuoti.

Measuring

03/03

R1 8.00/0
R2 8.00/90

.
. .
. .
.

No.00044 VD:12mm S T 2024.05.22 16:48

Kai fokusavimo ziedas yra purvo ziede, fokusavimo ziedas parodys fokusavimo raginimg ir
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fokusuos pagal fokusavimo raginima.
Vadovaudamiesi fokusavimo patarimais, valdymo rankenele pakreipkite i priekj ir atgal, kad

fokusavimas biity geriausias.

©

~— Pelkés ziedas: nuoroda lygiavimui.
Pastaba: jei purvo zieda uzstoja blakstienos arba vokai, matavimas gali biiti nejmanomas. Prasome

nemirkseéti.

Jei jis yra per arti paciento akiy, reikia
—N\= pakreipti vairasvirte atgal
(operatoriaus kryptimi), kad pajudéty
matavimo blokas.

- @ — Geriausiai sutelkite démes]

Jis yra per toli nuo paciento akiy.
Norint perkelti matavimo jrenginj,
vairasvirte reikia pakreipti | priekj

O (paciento kryptimi).

Fokusavimo biisenos apraSymas
4) Matavimy atlikimas.
Kai iSlygiavimas ir fokusavimas yra geriausios buiklés, pradékite matavima.
Kai matavimo rezimas nustatytas j automatinj, matavimas prasidés automatiskai; Kai matavimo
rezimas nustatytas j rankinj, paspauskite matavimo mygtuka, kad pradétuméte matavima.
5) Matavimo pabaiga.
Kai matavimas bus baigtas, ekrane bus rodomi matavimo duomenys ir praneSimas ,,Matavimas

baigtas®.

-30 -



Measurement completed

03/03
0.00
0.00

MECE

03/03
R1 8.00/0
R2 8.00/90

No.00044 VD:12Zmm S T 2024.05.22 16:47

6) Tokiu pat budu iSmatuokite kitg akj.
A Démesio:Matavimo proceso metu, pasicke matavimo padétj, nespauskite matavimo vieneto 7

vir§ galvos, kad neliestuméte iSmatuoto asmens nosies.

Démesio: PrieS matuojant, tiriamojo akiy padétis turéty biiti suderinta su akiy padéties

zymekliais abiejose priekinio laikiklio puseése.

6.7 REFmatavimas (taikoma YPC-1001 )

Spustelékite matavimo rezimag REF piktograma pagrindinés s3sajos jrankiy juostoje, perjunkite j
lazio Klaidos ir ragenos kreivumo matavimo rezima.

1) Nurodykite pacientui stebéti vaizdus, kurie rodomi matavimo lange.

2) Paciento akiy rodymas ekrane.

Reguliuojant vairasvirte, paciento akys rodomos ekrane. (Sulygiuokite e ye lygio Zymeklj ant
matavimo prietaiso su akiy lygio Zymekliu ant kaktos palaikymas)

Pakreipkite vairasvirte | kair¢ ir j deSing, kad matavimo vienetas judéty j kaire ir j deSing;
Pakreipkite vairasvirte j priekj ir atgal, kad matavimo vienetas judéty pirmyn ir atgal;

Sukant virSuting vairasvirtés dalj, matavimo vienetas judékite aukstyn ir zemyn.

Judinkite kairén, deSinén, aukStyn ir Zemyn, kad sureguliuotuméte matavimo padétj, judékite
pirmyn ir atgal, kad sureguliuotuméte fokusavima.

3) I8lygiavimas ir fokusavimas.

Sureguliuokite valdymo rankenéle taip, kad fokusavimo ziedas biity purvo ziede, projektuotame ant
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paciento akies, kad biity galima iSlygiuoti.

Measuring

No.00044 VD:12mm S [ 2024.05.2309:54

Kai fokusavimo ziedas yra purvo ziede, fokusavimo ziedas parodys fokusavimo raginimg ir
fokusuos pagal fokusavimo raginima.
Vadovaudamiesi fokusavimo patarimais, valdymo rankenéle pakreipkite ] priekj ir atgal, kad

fokusavimas biity geriausias.

©

=" Pelkés Ziedas: nuoroda lygiavimui.
Pastaba: jei purvo Zieda uzstoja blakstienos arba vokai, matavimas gali biiti nejmanomas. PraSome

nemirkseéti.

Jei jis yra per arti paciento akiy, reikia
—\= pakreipti vairasvirte atgal
(operatoriaus kryptimi), kad pajudety
matavimo blokas.

— @ — Geriausiai sutelkite démes;j

Jis yra per toli nuo paciento akiy.

Norint perkelti matavimo jrenginj,

vairasvirte reikia pakreipti j priekj
O (paciento kryptimi).
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Fokusavimo biisenos apraSymas
4) Matavimy atlikimas.
Kai iSlygiavimas ir fokusavimas yra geriausios btiklés, pradékite matavima.
Kai matavimo rezimas nustatytas j automatinj, matavimas prasidés automatiskai; Kai matavimo
rezimas nustatytas j rankinj, paspauskite matavimo mygtuka, kad pradétuméte matavima.
5) Matavimo pabaiga.
Kai matavimas bus baigtas, ekrane bus rodomi matavimo duomenys ir praneSimas ,,Matavimas

baigtas®.

Measurement completed

03/03
-0.25
0.00

No.00044 VD:12mm & O 2024.05.23 10:00

6) Tokiu pat budu iSmatuokite kitg akj.

A Démesio:Matavimo proceso metu, pasieke matavimo padétj, nespauskite matavimo vieneto 7
vir§ galvos, kad neliestuméte iSmatuoto asmens nosies.

A Démesio: Prie§ matuojant, tiriamojo akiy padétis turéty buti suderinta su akiy padéties
zymekliais abiejose priekinio laikiklio pusése.

6.8 CS matavimas

1) Sureguliavus rankena, kad biity sulygiuotos ir sufokusuotos paciento akys, pradedamas testas, o
sistema automatiskai gauna paciento pamatinj vaizda.
2) C nulaizykite diapazong || piktograma pagrindinés sgsajos jrankiy juostoje, kad jvestuméte

diapazono sgsaja, ir tada perjunkite j piktogramg ekrano apacioje, kad iSmatuoty ragenos dydj.
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3) Spustelékite <— arba —> piktogramos, kad biity galima atitinkamai reguliuoti islygiavima
kairéje ir deSinéje ->| }<—, kol lygiavimo linijos bus sulygiuotos su kairiuoju ir desiniuoju ragenos
krastais. Siuo metu ekrane rodomas ragenos dydis.

4) Tokiu pat biidu iSmatuokite kitg akj.

5) Spustelékite /Lrﬁ piktogramga, kad grjztuméte j pagrinding s3sajg.

N
uu

Corneal size 12.0 mm

6.9 PS matavimas

1) Sureguliavus rankena, kad biity sulygiuotos ir sufokusuotos paciento akys, pradedamas testas, o
sistema automatiskai gauna paciento pamatinj vaizda.
2) C nulaizykite diapazona || piktograma pagrindinés sasajos jrankiy juostoje, kad jvestuméte

diapazono sgsaja, ir tada perjunkite j M piktogramg ekrano apacioje, kad pamatytuméte vyzdzio

dydi.
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3) Spustelékite piktogramas <— arba —> atitinkamai, kad sureguliuotuméte Kairjjj ir deSinjjj

lygiavima ->| }<—, kol lygiavimo linijos bus sulygiuotos su kairiuoju ir deSiniuoju vyzdzio krastais.
Siuo metu ekrane rodomas vyzdzio dydis.
4) Tokiu pat biidu iSmatuokite kitg akj.

5) Spustelékite 7] piktograma, kad griztuméte j pagrindine sasaja.
6.10 P D matavimas

Atstumas iki galo bus automatiskai i$matuotas REF matavimo metu.

6.11Kataraktos matavimas

Jei matavimo metu negalima atlikti matavimo dél kataraktos, galima pradéti kataraktos matavima.
Parametry nustatymo sasajoje nustatykite kataraktos parinktj i ,, [jungta “ir,, [jungta * kaip laiking
nustatymg neiSsaugodami. Baiges matavima, jis automatiskai iSsijungs j ,,i§jungta‘.

Paspauskite, kad pasirinktuméte ,, [jungta *, iSkylanciajame lange bus rodoma: Jjungus katarakta,
matavimo $viesa , patenkanti j akiy dugna, padidés , ar norite tgsti?

Paspauskite AtSaukti arba Gerai.

Atsaukti: iSjunkite kataraktos matavimo funkcijg . OK : paleiskite kataraktos matavimo funkcija.
Praéjus 30 sekundziy nuo matavimo pradzios, $viesos Saltinis iSsijungs automatiskai.

Kai prietaisas jjungiamas j kataraktos matavimo rezima, ekrane rodomas "CAT".
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No.00044 VD:12mm & 0 2024.05.22 16:45

6.12 Kalibravimas

Kai prietaisas naudojamas tam tikra laika, matavimo duomeny tikslumg galima patikrinti naudojant
sfering modelio akj.

1) Uzdékite sfering modelio ausj ant smakro atramos , viena objektyvo puse nukreipta | matavimo
langa, jkiskite fiksavimo kaisti j padéties nustatymo angg ant smakro atramos ir pritvirtinkite sfering
modelio ausj.

2) Sulygiuokite sferinio modelio akies lygj su e ye lygio Zymekliu ant kaktos palaikykite ¢
laizydami ;'\,ﬁ r?l/w piktogramag pagrindinéje sasajoje.

3) Nustatykite AR v ertex atstumg j 12 mm, 0 matavimo metodas buvo toks pat kaip ir R&K. m

matavimas.
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Pastaba: Ant sferinio modelio akis. Nominali verté yra tik nuoroda . Jei matavimo rezultatai labai
skiriasi nuo nominalios vertés, susisiekite su Chongqing Yeasn Science - Technology Co., Ltd. arba
igaliotuoju platintoju.

Pastaba: nelieskite objektyvo pavirSiaus pirsStais. Dél sunkiai jsisenéjusiy démiy , Svelniai nuvalykite

naudokite Svarig marle, pamirkytg alkoholyje.
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7. Valymas ir apsauga

ADémesio: Prietaisui valyti nenaudokite jokiy koroziniy valikliy, kad nepazeistuméte jrenginio

pavirSiaus.
7.1 Ekrano valymas

Turite i§valyti LCD ekrana, jei jis per daug neSvarus, kad aiSkiai matytumeéte informacijg.
1) I§junkite maitinima.
2) Istraukite maitinimo laidg i$ lizdo.

3) Svelniai nuvalykite LCD ekrang minkstu ir §variu medvilniniu audiniu arba sugerianéia vata.

A Démesio: prie§ valydami i§junkite maitinimg ir iStraukite maitinimo laida 1S lizdo.

Priesingu atveju tai gali sukelti elektros smugj.

A Démesio: nevalykite LCD ekrano kietu skuduréliu ar popieriumi; kitaip jis gali subraizyti
ekrang.

A Démesio: jsitikinkite , kad LCD ekrane nepatenka vandens laSy ; jei yra vandens laSas,

nuvalykite jj minkStu ir §variu medvilniniu audiniu arba sugeriancia vata.

PrieSingu atveju ant LCD ekrano gali likti démiy,

A Démesio: Valydami LCD ekrang Svelniai nuvalykite. PrieSingu atveju per didele jéga gali

sukelti jrenginio gedima.
7.2 ISvalykite matavimo langa

Jei matavimo langelis yra neSvarus, tai turés jtakos matavimo rezultaty patikimumui. Prie§
naudodami patikrinkite matavimo langelj.

Pasirodzius pranesimui "Nuomékite patikrinkite matavimo langa!" rodomas ant ekranas ( parametry
nustatymuose reikia nustatyti ,,Matavimo lango patikra® j ,,Taip®) arba matavimo langas
akivaizdziai neSvarus, matavimo langelj reikia iSvalyti.

1) Dulkéms: dulkes nuptskite piistuvu ;

2) Dél démiy ir pirSty zymiy: Svelniai nuvalykite stiklinj le§] minkStu ir Svariu medvilniniu

skuduréliu, sudrékintu alkoholiu.
A Démesio: Nevalykite stiklo lgSio kietu skuduréliu ar popieriumi; kitaip jis gali subraizyti stiklo
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lesj .

A Démesio: Svelniai valykite iSilgai lanko formos nuo matavimo lango centro ; kitu atveju per

didelé jéga gali subraizyti matavimo langelio l¢$j.

7.3 NuvalyKkite iSorines jrenginio dalis

Kai iSorinés jrenginio dalys, pvz., korpusas ar skydelis, yra neSvarios, nuvalykite jas Svaria minksta
Sluoste.

Dél sunkiai jsisenéjusiy démiy , Pamerkite Svary minkStg skudurélj j neutraly ploviklj, gerai

sujunkite laidus ir nuvalykite. Galiausiai nusausinkite sausu minkstu skuduréliu.

A Démesio: Prietaisui valyti nenaudokite minksto Sluostés, suvilgytos vandenyje. PrieSingu

atveju vanduo gali patekti j jrenginj ir sukelti jrenginio gedima.

8. Prieziuira
8.1 Spausdinimo popieriaus keitimas

Kai ant spausdinimo popieriaus krasto atsiranda raudona linija, nustokite naudoti spausdintuvg ir

pakeiskite jj nauju ritiniu.

A Démesio: Sio gaminio spausdintuvas naudoja terminio spausdinimo popieriy, Kurio
specifikacijos plotis 57 mm.

Pakeitimo veiksmai yra tokie:

1) Patraukite permatomas spausdinimo kabinos dureles , atidarykite spausdintuva dangtelj ir

iSimkite likusj spausdinimo popieriy.

............

Spausdintuvo dangtelis ‘, o

| I
Spausdinimo kabina .

2) Idékite naujg spausdinimo popieriaus ritinj j spausdinimo dézute.
Pastaba: atkreipkite démesj | popieriaus ritinio krypti, jei popieriaus ritinys apverstas atvirksciai,

spausdintuvas nespausdins jokiy duomeny.
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Popieriaus ritinio kryptis

4
S

3) Istraukite spausdinimo popieriy iilgai spausdintuvo dangé¢io popieriaus iSvesties.

4) Uzdarykite spausdintuvo dangt] ir permatomos spausdinimo skyriaus durelés automatiskai
atsistatys, kad bty baigtas keitimas.

Pastaba: Nespausdinkite be spausdinimo popieriaus arba netraukite spausdinimo popieriaus j

spausdintuva jéga, nes tokia operacija sutrumpins spausdintuvo tarnavimo laika.

Spausdinimo popieriaus lizdas ( J '

S

l o

=

8.2 Taisomas ir kei¢iamas dalis, pvz., maitinimo laida, saugiklj ir kt., gali tiekti tik miisy jmoné .
Kiti neleistini komponentai gali sumazinti minimaly prietaiso sauguma.

8.3 Saugiklis yra jrenginio apacioje . Jei pazeistas , pakeiskite jj jmonés pateiktu SKT1A250V tipu .
8.4 Neardykite ir netaisykite jrenginio savavaliskai . Kreipkités ] vietin] pardaveja arba gamintoja.
8.5 Prie§ grazindami prietaisg gamintojui taisyti ar prizilréti, Svaria minksSta Sluoste, suvilgyta
dezinfekuojanciame alkoholyje, nuvalykite prietaiso pavirSiy (ypac€ dalis, kurios lie€iasi Su
pacientu).

8.6 Imone zada pateikti elektros schema, komponenty sarasg ir kitg svarbig informacija, reikalingg

jrenginio priezilrai pagal vartotojy poreikius.

9. Problemuy sprendimas

Irenginio gedimo atveju perzitrekite toliau pateiktg lentele. Jei gedimas nepasalinamas, susisiekite

su Chongging Yeasn Science - Technology Co., Ltd. arba jgaliotuoju pardavéju.
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Gedimo reiskinys

Galimos prieZastys

Sprendimai

Irenginio paleisti
nepavyko

Maitinimo laidas netinkamai
prijungtas prie maitinimo lizdo

Tinkamai prijunkite maitinimo
laida

Ekranas nejsijungia

Ekrano uzsklanda jjungta, o prietaisas
veikia laukimo rezimu

Pazadinkite jrenginj bet kokiu
prisilietimu

Spausdintuvas
neveikia _

Spausdinimo popierius buvo
sunaudotas;

Parametry nustatymuose nustatykite ,,
P spausdintuvas* j ,,OFF*.

Pakeiskite nauju spausdinimo
popieriumi;

Nustatykite parametrus i ,, M
rankinis® arba ,, Auto*

Néra duomeny apie
spausdinimo popieriy

Popieriaus ritinys apverstas

Sureguliuokite popieriaus ritinio

kryptj

Matavimo vieneto
negalima perkelti

UzZrakinimo svirtis uzrakinta

Patraukite fiksavimo svirtj j I

Song, kad atrakintuméte jrenginj

10. Aplinkos salygos ir tarnavimo laikas

10.1 Aplinkos salygos normaliam darbui

35C
e /ﬂ/ Aplinkos temperattra: 10 T~ 35 T

85 %
Santykiné oro drégmé: 30 % ~ 85 % (be kondensato)

1060 hPa
Atmosferos slégis: 700 hPa ~ 1060 hPa
700 hPa

Vidaus salygos: $varus ir be tiesioginés §viesos.

10.2 Aplinkos salygos transportuojant ir sandéliuojant

55°C
; /ﬂ/ Aplinkos temperatitira : -10 T ~ 55 C

85 %
Santykiné oro drégmé: 10 % ~ 85 % (be kondensato)
10 % ~—

"™ Atmosferos slégis: 700 hPa ~ 1060 hPa

Vidaus salygos: gera ventiliacija ir be koroziniy dujy.

10.3 Tarnavimo laikas

--------

Prietaiso tarnavimo laikas vertinamas remiantis normalia 23 °C temperatiiros aplinka.
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11. Salinimas ir aplinkos apsauga

hi¢

—
INFORMACIJA VARTOTOJUI

Perdirbkite arba tinkamai iSmeskite panaudotas baterijas ir kitas atliekas, kad apsaugotuméte aplinka.
Sis gaminys paZymétas atrankinio atlieky rGgiavimo simboliu elektros ir elektroninis jranga
(WEEE). Tai reiSkia kad Sis produktas turi bati tvarkomas vietinis renkant taskus arba grazinant
mazmenininkui tu pirkti nauja gaminj santykiu vienas prie§ vieng pagal Europos direktyva
2012/19/ES, kad perdirbti arba iSmontuoti, kad bty sumazintas jo poveikis aplinkali.

Labai mazos WEEE atliekos (néra iSorinés matmuo didesnis nei 25 cm) gali biiti pristatytas i
mazmenininkai galutiniams vartotojams nemokamai ir nejsipareigojant pirkti EEE lygiavertis tipas.
Norédami gauti daugiau informacijos, susisiekite su savo vietos arba regiono atstovais autoritetai.
Elektroniniai gaminiai, nejtraukti j atrankg ruSiavimas procesas yra potencialiai pavojingas aplinkai
ir zmoniy sveikatai dél pavojingy medziagy buvimas medziagos . Neteisétas gaminio iSmetimas turi

a bauda pagal teisés aktus $iuo metu galiojantis.

12. Gamintojo atsakomybeé

Bendroveé yra atsakinga uz saugumg, patikimumg ir poveikj veikimui toliau nurodytomis
aplinkybémis:

- Surinkima, papildyma, modifikavima, keitimg ir remontg atlieka jmonés jgalioti darbuotojai;

- Elektros jranga patalpoje atitinka galiojancius reikalavimus, ir

- Prietaisas naudojamas pagal vartotojo vadova.
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13. Elektros schema

Pupillary distance adapter
(left and right identification)
(distance measurement)

Chinrest stroke detection

| Handle button

Z-axis movement control

Z-axis stroke detection

CMOS image acquisition
(Refraction)

Motor control board

____________

Z-axis stepper
motor

Chin rest stepper

motor

CMOS image acquisition
(comea)

Light source transfer
(scieropia lights)
(flashlight)

Meyer ring plate
(big & small ring light)
(PS light)
(alicnment light)
(fixation direction light)

External communication
(RS232 interface)
(USBinterface)
(LAN interface)

Core electronic board

DC-24V
DC-5V
Power switch  f&———
AC-220V
Print control i
panel ~ [——>[__ Printer ]
—
LCD —>
Adapter board —
5 I‘.‘R.- olrlung
indicator
Rotating mirror
maotor

> Focusing motor |

Focusing motor

detection

Norédami gauti daugiau informacijos ir paslaugy arba bet kokiy klausimy, susisiekite su jgaliotuoju

pardaveju arba gamintoju. Mes mielai jums padésime.
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14. Nurodymai dél EMS ir kity trukdziy

1) Siam jrenginiui reikalingos specialios atsargumo priemongs, susijusios su EMS, jis turi bati

sumontuotas ir pradétas naudoti pagal pateikta EMS informacija. Sj jrenginj gali paveikti neiojama

ir mobilioji RD rysio jranga.

2) jrenginio nenaudokite mobiliojo telefono ar Kity jrenginiy, skleidZianciy elektromagnetinius

laukus . Dél to jrenginys gali veikti netinkamai.

3) Démesio: Sis prietaisas buvo kruopsc¢iai iSbandytas ir patikrintas, siekiant uztikrinti tinkama

veikima ir veikima!

4) Atsargiai: Sio prietaiso negalima naudoti $alia kitos jrangos arba sukrauti su kita jranga ir jei biitina

naudoti greta arba sukrautg, reikia stebéti §j jrenginj , kad buity patikrintas normalus veikimas toje

konfigiiracijoje, kurioje jis bus naudojamas.

Nurodymai ir gamintojo deklaracija — elektromagnetiné emisija
YP C-100/YPC-100K skirtas naudoti toliau nurodytoje elektromagnetinéje aplinkoje. Klientas
arba YP C-100/YPC-100K naudotojas turi uztikrinti, kad jis bty naudojamas tokioje aplinkoje.
Emisijos
Laikymasis Elektromagnetiné aplinka — nurodymai
bandymas
YP C-100/YPC-100K naudoja RD energija tik savo vidinei
RF emisija | ) funkcijai. Todél jo radijo dazniy spinduliuoté yra labai maza ir
CISPR 11 grupe greiCiausiai nesukels jokiy trikdziy netoliese esanciai
elektroninei jrangai.
RF YP C-100/YPC-100K tinka naudoti visose jstaigose, i$skyrus
spinduliavimas B klasé buitines ir tiesiogiai prijungtas prie vie$ojo Zemos jtampos
CISPR 11 maitinimo tinklo, kuris tiekia energijg buitiniams pastatams.
Harmoninés
emisijos Aklase
IEC 61000-3-2
Itampos
svyravimai  /
mirgejimo Atitinka
emisija
IEC 61000-3-3
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Nurodymai ir gamintojo deklaracija — elektromagnetinis atsparumas

YP C-100/YPC-100K skirtas naudoti toliau nurodytoje elektromagnetinéje aplinkoje. YP
C-100/YPC-100K Klientas arba vartotojas turéty uztikrinti, kad jis buty naudojamas tokioje

aplinkoje.
IrrJl[gSntI;gtO b aIrIIE dc):/rg%(sl())/]éi s Atitikties lygis Elektromagnetiné aplinka — nurodymai

Elektrostatin | =8 kV kontaktas | £8 kV kontaktas | Grindys turi biiti medinés, betoninés arba
¢ iskrova +15 kV oro +15kV oro keraminés plytelés. Jei grindys padengtos
(ESD) sintetine medziaga, santykiné oro drégmé
IEC turi buti ne mazesné kaip 30%.
61000-4-2
Elektros #2 kV maitinimo | 22kV maitinimo | Tinklo maitinimo kokybé¢ turi atitikti jprastos
greitas linijoms linijoms komercinés ar ligoninés aplinkos kokybe.
pereinamasis | 1 kV
laikotarpis / | jvesties/iSvesties
sprogimas linijoms
IEC
61000-4-4
Virsjtampis | 21 kV linija (-és) | #1 kV Tinklo maitinimo kokybé¢ turi atitikti jprastos
IEC ] linijg (-as) diferencialinis komercings ar ligoninés aplinkos kokybe.
61000-4-5 +2 kV linija (-és) | rezimas

1Zeme
Itampos <5% UT <5%UT Tinklo maitinimo kokybé¢ turi atitikti jprastos
Kritimal, (>95 % kritimas | (>95 % kritimas | komercinés ar ligoninés aplinkos kokybe. Jei
trumpi uT) UT) YP C-100/YPC-100K vartotojas reikalauja
pertriikiai ir | 0,5 ciklui 0,5 ciklui nuolatinio veikimo, kai nutriksta
jtampos 40% UT 40% UT maitinimas, rekomenduojama
svyravimai | (60 % sumazéjo | (60 % sumazéjo | YPC-100/YPC-100K maitinti i§
maitinimo uT) uT) nepertraukiamo maitinimo Saltinio arba
jvesties 5 ciklams 5 ciklams baterijos.
linijose 70% UT 70% UT
IEC (30 % sumazéjo | (30 % sumazéjo
61000-4-11 | UT) uT)

25 ciklams 25 ciklams

<5% UT <5% UT

(>95 % kritimas | (>95 % kritimas

uT) uT)

5 sek 5 sek
Galios 3A/m 3A/m Galios daznio magnetiniai laukai turi buiti
daznio (50 tokio lygio, kuris biidingas tipinei vietai
Hz/60 Hz) tipinéje komercingje ar ligoninés aplinkoje.
magnetinio
lauko IEC
61000-4-8

PASTABA UT yra kintamosios srovés tinklo jtampa prie$ naudojant bandomajj lygj.
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Nurodymai ir gamintojo deklaracija — elektromagnetinis atsparumas

YPC-100/YPC-100K skirtas naudoti toliau nurodytoje elektromagnetingje aplinkoje. YPC-100/YPC-100K
klientas arba vartotojas turéty uztikrinti, kad jis biity naudojamas tokioje aplinkoje.

IEC 60601 bandymo Atitikties

Imuniteto testas Elektromagnetiné aplinka — nurodymai

lygis lygis
Nesiojamoji ir mobilioji RD rySio jranga neturéty
buti naudojama arciau jokios
YPC-100/YPC-100K dalies, jskaitant laidus, nei
rekomenduojamas atstumas, apskaiciuotas pagal
siystuvo dazniui taikoma lygtj.
Rekomenduojamas atstumo atstumas
Vykdé RF 3Vrms 3Vrms d=12VP

IEC 61000-4-6 150 kHz iki 80 MHz L
d=1,2 VP80 MHz iki 800 MHz
Spinduliuojamas | 3 V/m
RF 80 MHz iki 2,5 GHz 3V/m
IEC 61000-4-3 Kur P yra didziausia siystuvo i$éjimo galia vatais

d=2,3V/P 800 MHz iki 2,5 GHz

(W) pagal siystuvo gamintoja, o d yra
rekomenduojamas atstumas metrais (m).

Fiksuoty radijo dazniy siystuvy lauko stipris,
nustatytas atlikus elektromagnetinj vietos tyrimg, ®
turéty biuti maZesnis nei kiekvieno dazniy
diapazono atitikties lygis. °

Netoli jrangos, paZymétos Siuo simboliu, gali
atsirasti trikdziy:

()

1 PASTABA Esant 80 MHz ir 800 MHz, taikomas aukstesnis dazniy diapazonas.
2 PASTABA Sios rekomendacijos gali biiti taikomos ne visais atvejais. Elektromagnetiniam sklidimui jtakos turi
sugertis ir atspindys nuo konstrukcijy, objekty ir zmoniy.

a Fiksuoty siystuvy, pvz., radijo (korinio / belaidzio) telefony baziniy sto¢iy ir zemés, lauko stiprumas

mobiliojo radijo, radijo mégéjy, AM ir FM radijo transliacijy ir televizijos transliacijy teoriskai nuspéti negalima
tikslumu. Jvertinti elektromagneting aplinkg dél stacionariy RD siystuvy, elektromagneting vietg

reikéty apsvarstyti apklausg. Jei iSmatuotas lauko stiprumas toje vietoje, kurioje naudojamas
YPC-100/YPC-100K , virsija auk$¢iau nurodytg taikoma RF atitikties lygj, YPC-100/YPC-100K turéty stebéti,
kad bty patikrintas normalus veikimas. Jei pastebimas nenormalus veikimas, gali biiti taikomos papildomos
priemonés bitini, pvz., perorientuoti arba perkelti YPC-100/YPC-100K .

b Dazniy diapazone nuo 150 kHz iki 80 MHz lauko stiprumas turi biiti maZesnis nei 3 V/m.
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Rekomenduojami atstumo atstumai
tarp nesiojamos ir mobiliosios RF rysio jrangos ir YPC-100/YPC-100K
'YPC-100/YPC-100K skirtas naudoti elektromagnetinéje aplinkoje, kurioje kontroliuojami spinduliuojami RD
trikdziai. YPC-100/YPC-100K Klientas arba vartotojas gali padéti iSvengti elektromagnetiniy trukdziy i§laikant
minimaly atstuma tarp neSiojamos ir mobiliosios RF rySio jrangos (siystuvy) ir YPC-100/YPC-100K kaip

rekomenduojama toliau, atsizvelgiant | didziausig rysio jrangos i$¢jimo galig.

Atstumas nuo siystuvo daZnio (m)
DidZiausia nominali siystuvo i8¢jimo | 1£5 «Hy iki 80 MHz 80 MHz iki 800 800 MHz iki 2,5 GHz
galia (W) MHz d=23VP
d=12/P d=12VP
0,01 0.12 0.12 0.23
0.1 0.38 0.38 0,73
1 1.2 1.2 2.3
10 3.8 3.8 7.3
100 12 12 23

Siystuvams, kuriy didziausia i$¢jimo galia nenurodyta auksc¢iau, rekomenduojamas atstumas d in
metrai (m) gali biiti jvertinti naudojant siystuvo dazniui taikomg lygtj, kur P yra didziausia siystuvo i$éjimo galia

vatais (W) pagal siystuvo gamintoja.

1 PASTABA Esant 80 MHz ir 800 MHz, taikomas aukstesnio dazniy diapazono atskyrimo atstumas.
2 PASTABA Sios rekomendacijos gali biiti taikomos ne visais atvejais. Elektromagnetiniam sklidimui jtakos turi

sugertis ir strukttry, objekty ir Zmoniy atspindys.
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